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Test de pression
Avant la mise en service, il est nécessaire de réaliser un test sous pression pour vériier les éventuelles fuites 
du montage inal. Le test peut s’efectuer jusqu’à 1,5 fois la pression nominale avec de l’eau 
et jusqu’à une fois la pression nominale pour l’air.

1.3 Certiications / Normes

La gamme de raccords à sertir dispose des certiicats suivants : 
 CSTB (Comité scientiique et technique du bâtiment) : avis technique N°3971-132-2171. 
 Attention, cette certiication n’est valable que pour un réseau assemblé par raccords à sertir
 et des tubes ayant été sertis par les sertisseuses de fourniture Béné Inox.

 ACS (Attestation de Conformité Sanitaire) : N°12ACC LY  173

 DVGW W541 (Deutsche Verein des Gas- und Wasserfaches Association technique et scientiique 
 allemande pour le gaz et l’eau) : N°8501CL0201

 VdS (Verband der Sachversicherer – Association allemande des assureurs de biens) CEA 4001 : 
 utilisation pour les systèmes automatiques anti-incendie « Sprinkler systems »

 CCPU (Certiicat de Conformité à la Production en Usine) 2.1 sur demande
 CCPU  3.1 sur demande préalable à la commande

La gamme de raccords à sertir utilise les normes suivantes : 
 NF EN 10217-7 : Tubes soudés en acier pour service sous pression - Conditions techniques de livraison -  
 Partie 7 : tubes en aciers inoxydables 

 NF EN 10312 : Tubes soudés en acier inoxydable pour le transport d’eau et d’autres liquides aqueux 
 - Conditions techniques de livraison - 

 NF EN ISO 10893-1 : Essais non destructifs des tubes en acier - Partie 1 : contrôle automatisé 
 électromagnétique pour vériication de l’étanchéité hydraulique des tubes en acier sans soudure et soudés  
 (sauf à l’arc immergé sous lux en poudre)

La gamme de raccords rainurés dispose des certiicats suivants : 
 ACS (Attestation de Conformité Sanitaire)

 CSTB : N°ATT-19/001_V1

 DVGW : DVGW W 270, KTW 1.3.13, EN 681-1 Type WA

 WRAS (Water Regulations Advisory Scheme) : BS 6920:2014

 CCPU  3.1 sur demande préalable à la commande

La gamme de raccords rainurés utilise les normes suivantes :
 Collier en fonte ductile conforme aux normes ASTM A536, Grade 65-45-12 ; EN 1563, Grade EN-GJS-450-10 
 et ISO 1083, Grade JS/450/10/S ; galvanisé par immersion à chaud selon ASTM A153

 Raccords moulés : acier inoxydable conforme à la norme ASTM A351/A351M, grade CF8 (304) 
 ou grade CF8M (316)

 Raccords forgés : acier inoxydable conforme à la norme EN 10088-1°1.4307 (304L)  
 ou EN 10088-1 1.4404 (316L)

La gamme de colliers de raccordement et réparation dispose du certiicat suivant : 
 ACS (Attestation de Conformité Sanitaire)
 CCPU  3.1 sur demande
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1.4 Tableau de résistance chimique indicative des matériaux
Légende : 

A = Bonne résistance 

B = Résistance moyenne 

C = Resistance faible ou nulle 

 -  = Pas de données disponibles
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Air (lubriié) C A A A A

Air (non lubriié) A A A A A

Argon (gaz) A A B A A

Azote (gaz) A A A A A

Butylèneglycol A B A - -

Dipropyleneglycol C B B - -

Eau A A A A A

Eau de Javel diluée B A B C B

Eau de mer A A A C B

Ethylene glycol A B A B A

Fréon 11 C B - - A

Fréon 112 C B - - A

Fréon 113 C C - - A

Freon 14 A A - - -

Freon 21 C C - - A

Freon 22 A B - - A

Freon 31 A C - - A

Freon 502 A B - - -

Freon MF C B - - A

Freon TWD602 A A - - A

Glycol A B A A A

Hélium B A A A A

Nitroglycol A A C - -

Propylène glycol B A B A A

Soude caustique A B B A A

Xénon A A A A A

Les raccords à sertir n’étant pas démontables, Béné Inox recommande de ne sélectionner que des matières 
ayant une bonne résistance chimique (lettre A).

IMPORTANT : ces informations sont données à titre indicatif et peuvent varier en fonction des conditions réelles de service. 
Elles n’impliquent aucune garantie de la part de Béné Inox. Des facteurs tels que la température, la concentration du produit, 
des impuretés (…) peuvent inluencer la résistance chimique des matériaux utilisés. Il est de la responsabilité de l’utilisateur de 
vériier ces informations en fonction de ses conditions d’utilisation. De même, la résistance d’un inox à la corrosion est aussi 
liée à sa bonne mise en œuvre. Par exemple, une mauvaise passivation après mise en œuvre peut entrainer une corrosion de 
l’inox malgré une bonne résistance théorique au produit.
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2.1 Description de la gamme

Dimensions
Les raccords à sertir utilisent des dimensions spéciiques à la gamme.

Diamètre extérieur (mm) Tolérance (mm) Épaisseur (mm) Tolérance (mm)

15 ± 0,10 1,0 ± 0,10

18 ± 0,10 1,0 ± 0,10

22 ± 0,11 1,2 ± 0,10

28 ± 0,14 1,2 ± 0,10

35 ± 0,18 1,5 ± 0,10

42 ± 0,21 1,5 ± 0,10

54 ± 0,27 1,5 ± 0,10

76,1 ± 0,38 2,0 ± 0,15

88,9 ± 0,44 2,0 ± 0,15

108 ± 0,54 2,0 ± 0,15

Assemblage par sertissage
Le sertissage est un procédé à froid de déformation contrôlée d’une pièce femelle sur une pièce mâle. 
L’utilisation d’une sertisseuse appliquant un efort déterminé et d’une mâchoire d’un diamètre adapté à l’assemblage 
garantit une répartition des eforts optimale et une parfaite répétabilité du procédé. 

L’assemblage réalisé empêche toute translation ou rotation entre les deux pièces et n’est pas démontable. 
Le joint monté à l’intérieur des raccords assure l’étanchéité de l’assemblage.

Avant sertissage Après sertissage

Plusieurs proils de raccords et d’outillages associés existent sur le marché :
Béné Inox propose exclusivement des raccords et des mâchoires de proil M. 
Le type de proil est indiqué sur les mâchoires et une inspection visuelle permet de déterminer si les raccords 
sont en proil M ou en proil V. Les raccords en proil V se reconnaissent à la présence d’une surlongueur 
après le bourrelet où est logé le joint torique.

Les raccords à sertir inox sont utilisables jusqu’à une pression maximale de service de 16 bar (10 bar 
avec la sertisseuse compacte modèle 41170) et une dépression maximale de -0,95 bar pour des températures 
allant de -20°C à +120°C (avec joints EPDM montés en standard). 

La gamme à sertir avec joints EPDM dispose d’une Attestation de Conformité Sanitaire (ACS) pour l’eau potable. 
En revanche, elle n’est pas prévue pour le contact alimentaire.

Type de sertissage Type de sertissage 
proposé par Béné Inoxproposé par Béné Inox

Sertissage proil V Sertissage proil M
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Description des équipements

SertisseuseSertisseuse

AdaptateurAdaptateur

MâchoireMâchoire
(chaîne)(chaîne)

Tube et Tube et 
raccord à insérerraccord à insérer 

> Sertisseuse :> Sertisseuse :  machine électrohydraulique fonctionnant sur secteur (modèle 41171) ou sur batterie 
(modèles 41170, 41172 et 41175) développant l’efort de serrage de 32kN (19kN pour le modèle 41170) 
nécessaire à la déformation du tube et du raccord qui garantit l’étanchéité de l’assemblage. Le sertissage est radial.

Retrouvez plus d’informations sur les sertisseuses dans les iches techniques disponibles sur le site internet  
de Béné Inox accessibles depuis les iches produits.
> Mâchoires et adaptateurs : > Mâchoires et adaptateurs : pièce d’adaptation qui permet de transmettre l’efort de sertissage sur le raccord 
de façon homogène, il en existe deux types :
 - Mors (diamètres de 15 à 35mm) : il relie directement la sertisseuse au raccord et pince le raccord. 
 - Chaîne ou mâchoire circulaire (diamètres de 42mm à 108mm) : elle se positionne autour du raccord 
 et nécessite un adaptateur qui viendra transmettre l’efort de sertissage à la chaîne 
 (deux adaptateurs dans le cas du diamètre 108mm). Consultez la page 23 pour plus d’informations.

> Tubes : les tubes à sertir (Modèle 72292) sont des tubes roulés/soudés fabriqués selon EN10312 
et proposés en deux nuances : 304L/1.4307 et 316L/1.4404 (UNI EN 1008). 
Les tubes de nuance 316L/1.4404 sont hypertrempés, ce qui leur donne une excellente aptitude au cintrage. Les tubes 
ont une rugosité intérieure de Ra 1,5µm en dehors de la soudure. 

> Raccords : les raccords sont proposés en 316L avec joints EPDM montés en standard dans les parties femelles. 
Des joints NBR et FKM sont également disponibles, livrés séparément. 

Avant sertissage Sertissage Ø15 à 35 Sertissage Ø42 à 108
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2.2 Guide d’installation

Emboîtement des raccords
Pour réaliser l’assemblage, le tube est inséré dans le raccord femelle jusqu’à une butée 
dont la profondeur dépend du diamètre : cette profondeur est à prendre en considération dans le calcul 
des longueurs de tube nécessaires pour votre implantation. 

Diamètre extérieur 
D(mm)

Distance min. 
L1 (mm)

Longueur min. 
L2 (mm)

Profondeur 
d’emboîtement L3 (mm)

15 20 60 20

18 20 62 21

22 20 62 21

28 20 68 24

35 20 74 27

42 30 94 32

54 30 106 38

76 60 170 55

88 60 188 64

108 60 216 78

Le manchon long ajustable (modèle 41127) n’a pas de butée ain de faciliter les ajustements en longueur : 
la profondeur d’emboîtement indiquée ci-dessus est un minimum à respecter pour garantir un sertissage conforme.

Dégagement minimum pour passage de l’outil de sertissage
L’outil de sertissage a besoin d’un minimum d’espace autour du réseau pour accéder à la zone de jonction 
et réaliser le sertissage correctement. Il est important de prendre en compte cet espacement pour l’installation 
du réseau de tuyauterie. 

Øext. tube 
(mm)

L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) L4 (mm)

15 24 25 75 56

18 24 27 81 60

22 32 35 81 70

28 32 35 81 76

35 32 45 85 76

42 85 90 130 130

54 90 90 150 130

76,1 130 160 200 200

88,9 130 160 220 220

108 150 170 250 250

L1L3

L2

D

L4 L4 L3 L2

L
1
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Utilisation des sertisseuses
Avant toute utilisation, nous vous recommandons vivement de lire le manuel d’utilisateur fourni avec la sertisseuse. 

Le sertissage est un procédé technique : il convient de bien lire les instructions pour garantir une bonne utilisation 
et une bonne étanchéité des sertissages. Les sertisseuses sont des machines présentant un danger pour l’utilisateur, 
les consignes d’utilisation sont détaillées dans le manuel d’utilisateur. 

Les sertisseuses, les mâchoires et les adaptateurs doivent être révisés régulièrement par des réparateurs agréés : 
ne jamais utiliser une mâchoire ou une sertisseuse dont la vignette de maintenance est dépassée.

Béné Inox met également à votre disposition des iches techniques reprenant les points principaux à connaître 
pour éviter d’endommager les outillages ou de se blesser, ces iches techniques ne remplacent pas une lecture complète 
du manuel utilisateur. Vous pouvez consulter ces iches via les iches produits de notre site : www.bene-inox.com 
(contactez-nous pour plus d’informations)

Etapes du sertissage

Coupe du tube
Le tube doit être coupé à angle droit à l’aide d’un outil adapté 
(coupe-tube manuel ou électrique, modèles 41181/41182). 

La coupe ne doit jamais être réalisée à chaud ou avec une lame grossière, 
celui risquerait de déformer le tube ou de nuire aux propriétés mécaniques du tube.

Ebavurage
Le tube doit ensuite être ébavuré à l’extérieur et à l’intérieur ain de garantir 
qu’aucune bavure ne risque d’endommager le joint torique lors du montage 
du raccord sur le tube (modèles 41178 / 41180). 

Le tube doit également être nettoyé et dégraissé 
(si un lubriiant a été utilisé à la coupe) pour retirer toutes les impuretés 
qui se sont accumulées pendant les étapes précédentes.

Conditionnement des tubes et des raccords
Chaque tube est livré bouché à ses extrémités et les raccords sont stockés dans des 
sachets plastiques fermés, ce qui garantit qu’aucune impureté n’est présente avant 
installation. Vériier que le proil des raccords est conforme au proil des mâchoires 
(Béné Inox propose uniquement le proil M) : un sertissage ne peut pas être étanche 
s’il n’est pas réalisé avec un couple raccord/mâchoire du même proil. 

Préconisations avant installation et mise en service
Une fois les sertissages réalisés, se reporter au paragraphe « Préconisations avant installation et mise en service » 
page 54 ain de déterminer quels colliers de supportage devront être ixés et comment réaliser les essais de pression.
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Assemblage des tubes aux raccords
Le tube doit être enfoncé jusqu’à la butée prévue par le raccord. 
Si le raccord n’a pas d’épaulement, il existe une profondeur d’emboîtement à respecter 
pour chaque diamètre de tube. Il est conseillé de marquer systématiquement cette 
profondeur sur le tube avant l’assemblage de manière à détecter tout déplacement 
éventuel avant le sertissage.

Pour un sertissage compris entre des Ø 15 et 35, positionnez sur la machine directement 
la mâchoire correspondant au diamètre. Pour les Ø 42 et plus, équipez d’abord la 
sertisseuse de l’adaptateur, installez la mâchoire sur le raccord puis ouvrez l’adaptateur 
pour le positionner sur la mâchoire. Lorsque les éléments sont bien positionnés, 
démarrez le sertissage. 

Attention : pour le sertissage en Ø 108 il est nécessaire d’utiliser successivement 
deux adaptateurs. L’ordre d’utilisation des adaptateurs est très important, ils s’identiient 
à l’aide de leurs étiquettes. Démarrez le premier sertissage avec l’adaptateur 1. 
Laissez la mâchoire en position puis changez l’adaptateur et efectuez le second 
sertissage avec l’adaptateur 2.

Contrôle des sertissages 
L’application Novocheck permet de se connecter à la sertisseuse Novopress 
ain de vériier combien de cycles de sertissage conformes ont été réalisés. 
En cas de problème avec la sertisseuse, l’application dispose également d’une fonction 
détection des anomalies qui permet de poser un premier diagnostic.
Retrouvez la notice d’utilisation sur le site internet

Dans le cas où le sertissage n’a pas été correctement exécuté, il est préférable de 
remplacer le raccord avant de sertir à nouveau. Ne jamais sertir à nouveau un même 
raccord, cela aboutirait à une déformation anormale et une non étanchéité du montage.

Découvrir Découvrir l’application l’application NovoCheck page 27NovoCheck page 27

L’extrémité du tube doit être enfoncée dans le raccord en poussant axialement et 
avec une légère rotation. Ne pas enfoncer le tube obliquement au risque de déplacer 
ou d’endommager le joint. Pour favoriser l’emboîtement, le joint peut être lubriié à 
l’eau pure ou savonneuse. L’usage d’huile ou de graisse comme lubriiant est interdit 
avec les joints EPDM.

Visitez notre chaîne Youtube pour voir une démo de sertissageVisitez notre chaîne Youtube pour voir une démo de sertissage
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Soudage
Il est possible de souder les tubes à sertir mais il faut éviter de souder à proximité des raccords 
pour ne pas endommager les joints, la température ne doit jamais excéder 120°C.

Cintrage du tube
Les tubes à sertir en 316L sont hypertrempés et peuvent être cintrés à froid en utilisant un outil adapté. Le rayon 
minimal de courbure est de 3,5 fois le diamètre extérieur du tube.
Le cintrage à chaud n’est pas préconisé : il éliminerait les efets des traitements thermiques (hypertrempe) 
apportés aux tubes.
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3.1 Description de la gamme

Dimensions
La gamme de raccords rainurés s’utilise sur du tube ISO (modèle 72212) du DN50 au DN200 en standard 
et jusqu’au DN300 sur demande. Les tubes ANSI Schedule 10S dont les diamètres et épaisseurs correspondent au  
tableau ci-dessous peuvent également être utilisés.

Assemblage
Le principe des raccords rainurés est de raccorder deux extrémités rainurées par un collier en deux demi-coquilles 
symétriques qui se logent dans les rainures. Le maintien en position est assuré par serrage des vis montées sur le collier. 
L’assemblage réalisé empêche toute translation ou rotation entre le collier et les deux pièces et est démontable. 
Le collier est équipé d’un joint qui assure l’étanchéité du système après serrage.

Il existe plusieurs proils de rainurage, chacun associé à des outillages spéciiques : 
Béné Inox propose exclusivement des raccords et des rainureuses pour proil StrengThin™ 100. 

La tenue en température des colliers dépend du joint : de -34°C à +110°C pour le joint EPDM et de -29°C à +82°C 
pour le joint NBR. La gamme de raccords rainurés avec joints EPDM dispose d’une Attestation de Conformité Sanitaire 
(ACS) pour l’eau potable. 
En revanche, elle n’est pas prévue pour le contact alimentaire.

StenghThin100TM est une marque de Victaulic Company. Tous droits réservés.
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Description des équipements

Rainureuse : 
machine électrohydraulique fonctionnant sur secteur permettant de déformer 
à froid les tubes par moletage.
Retrouvez plus d’informations sur la rainureuse 
et notamment le manuel d’utilisateur disponible sur le site internet de Béné Inox.

Rouleaux de rainurage : jeux de deux galets (inférieur et supérieur) 
permettant de réaliser les rainures proil StrengThin™ 100. 
La rainureuse est équipée de deux jeux de rouleaux à changer 
en fonction des diamètres de tube à rainurer (de 60,3mm à 219,1mm 
et de 273,3 à 323,3mm).

Tubes : les tubes ISO roulés/soudés (modèle 72212) 
sont fabriqués selon EN10217-7 et proposés en deux nuances : 
304L/1.4307 et 316L/1.4404.

Colliers : les colliers sont proposés en fonte galvanisée ou fonte revêtue 
prémontés avec joint EPDM. Des colliers avec joint NBR prémonté sont également 
disponibles. Les colliers sont livrés préassemblés, « prêt à l’emploi », 
il ne reste qu’à les monter et les serrer par boulonnage.

Raccords et vannes : les raccords rainurés sont proposés en 316L ou 304L. 
Les vannes papillon (modèles 4250 et 4251) sont proposées avec joint EPDM 
et intègrent le collier préassemblé.

3.2 Guide d’installation

Préparation du tube
Au préalable, nettoyer le matériel utilisé pour la préparation des tubes ain d’éviter toute contamination de l’acier inoxydable. 

Le tube doit être conforme à la norme de fabrication EN10217-7 ou avoir des dimensions et des tolérances équivalentes 
(modèle 72212).
Le tube doit être coupé d’équerre puis ébavuré correctement (diamètres intérieur et extérieur). 
La coupe doit être réalisée à l’aide d’outillages adaptés pour l’acier inoxydable et aux diférentes dimensions.

Ci-dessous, nous présentons quelques exemples de coupes non conformes. Ces proils de coupe risquent d’entraîner un 
mauvais rainurage, un mauvais assemblage et compromettre la résistance ou l’étanchéité du raccordement. 

Guide technique 
rainureuse

Coupe irrégulière Tube incurvé Tube évasé Tube mal ébavuré
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Rainurage du tube
La gamme de raccords rainurés proposée par Béné Inox correspond à la gamme StrengThin™ 100. 
Elle possède son propre proil de rainurage. 
Pour rainurer un tube, il faut utiliser une rainureuse (modèle 4290) et choisir le jeu de rouleaux adapté au diamètre du tube.

Le proil de rainurage StrengThin™ 100 est présenté ci-dessus, il se reconnaît par :
 - La présence de deux rainures (une profonde et une supericielle)
 - Le proil incurvé de l’extrémité du tube
 - L’asymétrie de la rainure principale

La rainure OGS n’est pas compatible avec la gamme de raccords rainurés Béné Inox.

Montage du raccord rainuré
Le collier est livré en coniguration « prêt à l’emploi ». Sans démonter le collier, appliquer au pinceau une ine couche 
de lubriiant sur le joint à l’intérieur du raccord. Béné Inox préconise une graisse végétale agréée ACS (modèle 4280) 
ou un lubriiant à base de silicone. L’EPDM présente une incompatibilité chimique avec la plupart des produits gras, 
tout autre type de lubriiant est à éviter.

Insérer directement chaque extrémité de tube rainuré dans le collier jusqu’à être en butée avec la lèvre centrale du joint. 
Vériier visuellement que le collier est bien placé sur la rainure du tube. Le collier peut tourner librement autour du tube. 
Pour le montage des fonds (modèle 4240), vériier également que le fond est bien placé contre la lèvre centrale 
pour garantir l’étanchéité. 

Visser les boulons de part et d’autre du collier en alternant chaque côté pour un serrage uniforme. 
Serrer de manière à ce que les demi-coquilles soient en contact, il n’est pas nécessaire d’appliquer un couple particulier, 
juste d’assurer le contact. S’assurer également que les têtes de vis soient en contact avec les demi-coquilles.

Profil de rainurage ST 100

Profil de rainurage OGS

StenghThin100TM est une marque de Victaulic Company. Tous droits réservés.
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Réassemblage Méthode 2 
Appliquer de la graisse sur les surfaces extérieures et intérieures du joint avec un pinceau, homogénéiser à la main puis placer 
le joint sur le tube (ou sur un raccord rainuré). 

Positionner le second tube ou raccord face au premier en veillant à bien les aligner et à ce que les deux extrémités rainurées 
entrent en contact avec la lèvre centrale du joint. 

Positionner les deux demi-coquilles autour du joint, vériier qu’elles se positionnent correctement dans les rainures. 
Monter les vis et visser les écrous sur le collier puis serrer.

Guide technique Guide technique 
rainureuserainureuse

Démontage et réassemblage
Démontage
Avant intervention sur le collier, vériier que l’installation est arrêtée et la tuyauterie vide et hors pression.
Desserrer les boulons du collier ain de l’enlever des extrémités du tube. 
Retirer ensuite les écrous et les vis du raccord ainsi que le joint. Remplacer les pièces usagées.

Réassemblage Méthode 1 - Prêt à l’emploi
Appliquer de la graisse sur les surfaces extérieures du joint avec un pinceau, homogénéiser à la main 
puis placer le joint dans les demi-coquilles. 

Monter les vis et visser les écrous légèrement ain d’être en coniguration « prêt à l’emploi ». 
Procéder ensuite au montage comme décrit au paragraphe « Montage du raccord rainuré ».

Préconisations avant installation et mise en service
Une fois que les colliers sont serrés, se reporter au paragraphe « Préconisations avant installation et mise en service » 
page 54 ain de déterminer quels colliers de supportage devront être ixés et comment réaliser les essais de pression.

Utilisation de la rainureuse
Avant toute utilisation, nous vous recommandons vivement de lire le manuel d’utilisateur fourni avec la rainureuse. 
La rainureuse est une machine présentant un danger pour l’utilisateur, les consignes d’utilisation sont détaillées 
dans le manuel d’utilisateur. 

Le port d’équipement de protection individuel est vivement recommandé 
(lunettes, chaussures de sécurité, casque anti-bruit, gants, casque, etc.). 

La rainureuse ne nécessite pas de maintenance particulière mais un graissage des pièces tournantes doit être réalisé 
toutes les huit heures d’opération, se référer au manuel utilisateur pour revoir la procédure de graissage détaillée.
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4.1 Description de la gamme

Dimensions
La gamme de colliers de raccordement s’utilise pour raccorder des tubes ISO (modèle 72212) du DN40 au DN600 
selon les modèles. Les tubes ANSI ayant un diamètre extérieur égal à celui des tubes ISO peuvent également être utilisés.
Les tenues en pression difèrent en fonction des modèles de collier de raccordement, 
retrouvez dans le tableau ci-dessous la pression de service du collier suivant le diamètre du tube associé :

DN (mm) Ø ext. tube
Pression max. 

de service (bar)
Modèles 4301 / 4302

Pression max. 
de service (bar)

Modèles 4311 / 4312

Pression 
de service (bar)

Modèle 4320

40 48,3 45 35 16

50 60,3 40 30 16

65 76,1 30 20 16

80 88,9 30 20 16

100 114,3 30 23 16

104 30 16 16 16

125 139,7 20 16 16

150 168,3 20 14 16

200 219,1 18 16 16

250 273 15 8 16

300 323,9 12 6 16

350 355,6 11 6 16

400 406,4 9 5 16

450 457,2 8 - -

500 508 8 - -

600 609,6 6 - -

Les valeurs de PN indiquées pour les modèles 4311 et 4312 sont celles que supportent le collier en présence d’eforts axiaux. En 
l’absence d’efort, les valeurs de PN sont identiques à celles des modèles 4301 et 4302. 

Assemblage
Le principe est de raccorder deux tubes à l’aide d’un collier comportant un joint. 
Le maintien du collier se fait grâce à un serrage au couple qui assure une pression contrôlée du collier sur le tube. 

Lors de la mise en pression de la tuyauterie, le luide va se loger à l’intérieur du joint et va appliquer un efort à l’intérieur 
du joint : la pression appliquée sur le tube par le joint d’étanchéité est proportionnelle à la pression du luide, 
ce qui garantit l’étanchéité en annulant les contraintes liées à la pression du luide.

Les colliers de raccordement sont utilisables pour des températures allant de -20°C à +100°C avec joint EPDM 
ou de -20°C à +80°C avec un joint NBR. 
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Description des produits
La gamme de produits se divise en deux types : les colliers de raccordement (modèles 4301/4302/4311/4312) 
et les colliers de réparation (modèle 4320). Ils sont proposés en A2 ou A4.

Avantage produit
Les colliers de raccordement et de réparation permettent des assemblages de tubes adaptés à des environnements 
contraignants : réparation d’une fuite, travail sur des tuyauteries souterraines ou très diiciles d’accès. 

Les colliers de raccordement et de réparation absorbent les vibrations de la tuyauterie et permettent 
de rattraper des défauts liés aux tubes à raccorder ou aux conditions d’assemblage sur chantier.

Le tableau ci-dessous récapitule les tolérances maximales de montage par typologie de produit :

Modèle 4301 / 4302 Modèle 4311 / 4312 Modèle 4320

a : déviation max. angulaire

a = 4° DN40 à DN150

a = 2° DN200 à DN600

a = 2° DN40 à DN80

a = 4° DN100 à DN150

a = 6° DN200 à DN400

X : désalignement max.

X = 1mm DN40 à DN125

X = 2mm DN150 à DN200

X = 3mm DN250 à DN600

X = 2mm

X/2 : diférence max. de Øext.

X/2 = 0,5mm DN40

X/2 = 1mm DN50

X/2 = 1,5mm DN65 à DN80

X/2 = 2,5mm DN100 à DN450

X/2 = 3mm DN500 à DN600

X/2 = 0,5mm DN40

X/2 = 1mm DN50

X/2 = 1,5mm DN65 à DN80

X/2 = 2,5mm DN100 à DN400

X/2 = 3mm

d : séparation max. des tubes

d = 5mm DN40 à DN150

d = 10mm DN200 à DN250

d = 5mm DN40 à DN150

d = 15mm DN200 à DN250
d = 15mm

Colliers de raccordement
Les colliers de raccordement permettent de réaliser un assemblage étanche entre deux tubes pour des diamètres 
variant de DN40 à DN600. Béné Inox propose deux modèles distincts :

Collier lexible non verrouillé (modèle 4301 / 4302)
Les colliers lexibles non verrouillés n’admettent aucun efort axial. 
En revanche, les colliers tolèrent de légers mouvements axiaux des tubes 
et ils permettent de rattraper des défauts d’ovalisation. 

Collier lexible avec verrouillage axial (modèle 4311 / 4312)
Les colliers lexibles avec verrouillage axial possèdent un système d’ancrage 
qui s’accroche au tube au moment du serrage. L’ancrage est réalisé par deux 
anneaux placés de chaque côté du collier : des ailettes logées tout autour 
des anneaux pénètrent légèrement la surface du tube lors du serrage, empêchant 
ainsi le déplacement axial des tubes. 
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4.2 Guide d’installation

Vériication du supportage
Les colliers de raccordement non verrouillés (modèle 4301 et 4302) ne sont pas conçus pour supporter le poids du tube 
et du luide ou des eforts axiaux : veiller à installer des colliers de supportage en conséquence et avoir un collier ixe 
de part et d’autre du collier de raccordement. 
Il convient également d’éloigner le collier de raccordement des singularités du réseau (coudes, tés, etc.).

Les colliers de raccordement avec verrouillage axial (modèle 4311 et 4312) peuvent supporter des contraintes axiales 
modérées mais ne peuvent pas supporter le poids du tube et du luide : 
veiller à installer des colliers de supportage en conséquence.

Les colliers de réparation (modèle 4320) sont indépendants du supportage puisqu’ils n’assurent pas de jonction entre 
deux tubes.

Dans tous les cas, respecter les indications spéciiées sur l’étiquette.

Préparation du tube
Nettoyer les tubes et ébavurer les extrémités pour éliminer toute irrégularité. 

Marquer à chaque extrémité des tubes la moitié de la largeur du raccord à installer 
(se référer au tableau de dimensions de chaque modèle - cote L ).

Montage du collier de raccordement
1 – Glisser le collier sur l’extrémité d’un tube sans l’ouvrir.

2 – Placer l’autre tube face au premier, les tubes doivent être en contact 
et correctement alignés. L’écart maximal admissible entre les tubes et le 
désalignement admissible est rappelé dans le chapitre « Description des produits ». 

3 – Placer le raccord entre les marques faites précédemment et vériier 
que la plaque servant de fermeture intérieure du collier soit correctement centrée.

Se référer au chapitre « Serrage des colliers de raccordement et de réparation » pour terminer l’installation (p.70).
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Colliers de réparation
   Les colliers de réparation (modèle 4320) permettent de réparer une fuite localisée d’une largeur  
   maximum de 100mm. 
   Les colliers de réparation existent du DN40 au DN400 et permettent une réparation d’un tube  
   endommagé sans démonter ou couper la partie endommagée : le collier s’ouvre en deux et se  
   glisse autour du tube. 
   Ces colliers peuvent également être utilisés comme un collier de raccordement lexible non 
   verrouillé en suivant les mêmes instructions de montage. 
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Montage du collier de réparation
1 – Sur le côté du raccord où les vis sont équipées de joints toriques, 
dévisser les vis et ouvrir le raccord. Si la manchette est ixée au boitier A, 
passer directement à l’étape 5.

2 – Placer la manchette autour du tube en faisant en sorte que les extrémités ne 
se recouvrent pas.  Aligner les deux parties de la manchette en utilisant le guide B. 
Ne pas couper la manchette.

3 – Placer le raccord entre les marques faites précédemment et vériier que les 
plaques C servant de fermeture intérieure du collier soient correctement centrées
sur la manchette, diamétralement opposées et à 90° de la jonction de la manchette.

4 – Placer le raccord sur la manchette de façon à ce que les vis de serrage soient 
positionnées juste au-dessus des plaques C. En refermant le raccord, vériier qu’il 
n’y a pas de chevauchement des extrémités de la manchette et que les plaques inté-
rieures sont bien centrées sous les vis de serrage. Se référer au chapitre « Serrage 
des colliers de raccordement et de réparation » pour terminer l’installation.

5 – (uniquement dans le cas d’une manchette ixée au boitier) – Placer le raccord 
autour du tube et glisser la manchette entre le guide D et le boitier. 
Fermer le raccord en engageant les vis sans les serrer puis se référer au chapitre 
« Serrage des colliers de raccordement et de réparation » pour terminer l’installation.

Serrage des colliers de raccordement et de réparation
Il est possible de faire tourner le collier autour des tubes pour faciliter le serrage 
mais pendant le serrage, il ne faut plus faire tourner ni le collier ni le tube. 

Commencer le serrage avec une clé à cliquet. 
Serrer les vis alternativement pour un serrage uniforme. 
Pour les fermetures avec trois vis, commencer à serrer la vis centrale.

Continuer le serrage avec une clé dynamométrique. Régler la clé au couple indiqué 
sur l’étiquette du collier. Serrer jusqu’à ce que le couple de serrage soit atteint. 
Ne pas dépasser le couple de serrage indiqué, cela nuirait à l’étanchéité. 

Test de pression
Avant la mise en service, il est nécessaire de réaliser un test sous pression pour  
vériier les éventuelles fuites du montage inal. Le test peut s’efectuer jusqu’à 1,5 
fois la pression nominale avec de l’eau et jusqu’à une fois la pression nominale pour 
l’air.
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