Attention a serrer correctement votre mandrin sans clé :
Pour les séries PRO les mandrins sont équipés d'un systeme de verrouillage. Une fois le premier «clac» déclenche, finalisez
le serrage en effectuant encore 1/2 tour.

Les mandrins a clé avec la lettre « R » dans le code article, sont fournis avec un percage central permettant le passage
d'une vis de blocage (non-inclue). Ils sont réversibles.

GAMME PROFESSIONNELLE
TAURUS - MORS ACIER
AVEC SYSTEME DE VERROUILLAGE DU SERRAGE

POUR PERCEUSES AVEC S5YSTEME DE BLOCAGE DE BROCHE.

Trou Dimensions mm
central
mm A B @

Poids Puissance
g maxi.

Capacité de

Montage Chemise
serrage mm

Percussion jusqu'a

1/2"x20  2(Acier + Nylon) 2al3 6.5 427 62 73 280 710W max LDPSI3FIZR 54,04
Percussion jusqu’'a  Taurus super
427 64 753 255 1100 W max TSS13FT2R 70,37
1/2"x20 3(Tout Acier) 15a13 6,5
427 64 753 295 Percussion jusqu'a  Taurus ultimate 85,65

1100 W max TUST3F12R

GAMME PROFESSIONNELLE
TAURUS SUPER - MORS EN CARBURE
AVEC SYSTEME DE VERROUILLAGE DU SERRAGE VENTE

MEILLEURE

NOUVEAUTE

2025

POUR PERCEUSES REVERSIBLES ET A PERCUSSION JUSQU’A 1100 W.

Capacité - Trou - Dimensions mm

Version 2 Puissance
Montage . de serrage central .
chemises B C maxi.
mm
1 (Acier + Nylon) 15a13 6.5 427 64 753 260 TSP13F12R 63,70
1/2"x20
3 (Tout Acier) 15a13 55 4277 64 753 295 TS13F38R 70,30
6.5 427 64 753 255 7513F12R @ 68,98
1/2"x20 3 (Tout Acier) 15a13 6.5 42 64 70 268 1050wW/18V 800105 @ 51,77
6.5 42 64 70 ~ 268 1050wW/18V 800175 @ 51,24
15210 55 4277 Bb 64 V4 165 TSP10F38R 45,21
3/8x24" 1 (Acier + Nylon)
0.8a10 5 42 B35 46 190 700W/18V 800230 . 33,94
3/8x24" 3 (Tout Acier) 15a13 6.5 42 64 70 268 1050W/18V 800235 @ 52,75
Emmagﬁ)zemem 3 (Tout Acier) 15a13 65 42 64 75 | 350 TS135DS 8377
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GAMME PROFESSIONNELLE
TAURUS ULTIMATE - MORS EN CARBURE
SYSTEME VEROUILLAGE DU SERRAGE

NOUVEAUTE

2025

POUR PERCEUSES REVERSIBLES ET A PERCUSSION JUSQU’A 1100 W.

Dimensions mm

Montage Version 2 Capacité Trou central
g chemises  de serrage mm mm A B C
2(Acier + Nylon) 15a13 6,5 42,7 64 753 V4 282 TUMP13F12R 7315
1/2"x20
3(Tout Acier) 15813 6.5 42 64,5 71 308 800180 @ 44,66
3(Tout Acier) 15a13 6.5 43 57 72 V4 280 TU35F12R* @ 59,47
1/2"x20
3(Tout Acier) 2al3 6,5 42,7 64 753 ~ 295 TUT3F12R 85,54
*Jusqu'a épuisement du stock
(ACIER + (ACIER ET (TOUT ACIER)
NYL ON) NYLON) Les chemises
, La chemise avant est avant et arriere
Les chgmrseg avant constituée d’acier sont constituees
et arriere sont recouvert de nylon exclusiverment
constituees d'acier et la chemise arriére d'acier
recouvert de nylon exclusivement d’'acier
I memmmindciine X Al A mvimm A lmddbean o P Aane la madAa mcbicla mmamt faiimmie mvimm tim mmem bl A bbb A
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RENVOI D’ANGLE 360°

CE RENVOI D'ANGLE EFFECTUE UNE ROTATION COMPLETE DE 360° QUI PERMET
D'ATTEINDRE DES ENDROITS DIFFICILEMENT ACCESSIBLES AVEC UNE PERCEUSE OU UNE
VISSEUSE CLASSIQUE.

99 mm
- Adaptable sur toutes les perceuses et visseuses
- Capacité de percage 10 mm maximum
- Vitesse maxi. = 3500 tr/mn
- Couple maxi. =35 Nm
- Utilisation occasionnelle

68 mm

=
>
Z
o
=
z

POUR PERCEUSES PORTATIVES

Montage Usage Réf. €/HT

Hexagonal 9 mm Mandrin de 1,5 mm a 10 mm LD10F38R RADA360CL 148,81

Porte-embout de vissage

. ) RADAQ360 124,18
a changement rapide

Hexagonal S mm

POUR VISSEUSES PORTATIVES

Montage Usage Réf. €/HT

Mandrin de 1,5 mm a 10mm

LDIOF38R RADAV360CL 153,95

Hexagonal 1/4"

Porte-embout de vissage

a changement rapide RADAQV360 147.83

Hexagonal 1/4"
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EXTENSION POUR MANDRIN

POUR LES ACCES DIFFICILES. CAPACITE DE MANDRIN DE 1 A 10.

Montage Longueur cm MONTAGE Mandrin
Embout S mm 34 3/8"-24UNF LD10F38R PML 63.86
FLEXIBLES DE PERCAGE

MONTAGE HEXAGONAL 1/4".

Capaciteé

d Utilisation
e serrage

Longueur tr/min

™ 6000 0.84952 Occasionnelle Mandrin « Goodle » FSI0DIY 154,85
9.6mm max

0.8a635 Professionnelle et Mandrins a clé classe L FSO6HS 305.86
13M 15 000 [ AHOGF38R
0.8a9.52 AHIOF38R FSIOHS 30627
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RENVOI D'ANGLE 90° POUR PERCEUSES FILAIRES ET ROTATIVES

- Adaptable sur tout type de perceuses ou visseuse
- Rapport de transmission (V perceuse / V sortie) 1/0,8. D
- Capacité maximum de percage 10 mm.

- Vitesse maxi = 2100 tr/mn. B [ 4< A— HE)]:]
- Couple maxi =29 Nm -

- Poignée élastomeére «anti-dérapante»

RENVOI D’ANGLE A 90° POUR PERCEUSES ET VISSEUSES PORTATIVES

Montage Usage Poids  Couple

hexagonal g Max (Nm)

Filetage extérieur
3/8 x 24",
S mm Fourni avec 1 vis 310 29 RADA 83,49
pour fixer le man-
drin.

Porte embout de
vissage a change-
S mm ment rapide. g6mm = 315 29 RADAX 96,99
coté embout de
vissage.

Porte-embout de
vissage a change-
139 74 ment rapide. e6mm 315 29 RADAV 91,66
coté embout de
vissage.

Mandrin a clé (3/8
X 24™).
53 S mm AHIOF38R. 455 29 RADACK 101,14
Capacite 1,5-10
mm.

Mandrin sans clé
(3/8 x 24™).
100 S mm LD10OF38R. 450 29 RADACL = 108,39
Capacitée 1,5-10
mm.

PlECES DE RECHANGE POUR RENVOI D’ANGLE RADAQXPRO : PIECES DE RECHANGE SUR DEMANDE.

o DROITE OU ORIENTABLE AVEC UN ENTRAINEMENT A TETE SPHERIQUE
LA GAMME RADA 30 PERMETTANT DE TRAVAILLER DES ANGLES JUSQU'A 25°.

Rada 05 . ;
- Type de produit Réf. €/HT
I - Rada 04 ype &€ p
V Arbre avec roue dentée conique en acier trempé. RADAO5S 13,36
\J
Pignon denté conique en acier trempé. RADAOS 14,72
<
Rada 08 T
o

PORTE-EMBOUT DE VISSAGE ORIENTABLE
POUR VISSEUSES EN SORTIE HEXAGONALE 1/4"

Dimensions

Désignation T Montage
Longueur Largeur

Porte-embaniit de vissase nrientahle - R - Frmanchement male - _ .
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OUTIL A SERTIR ECROU OU GOUJON
CET ACCESSOIRE POUR ECROU ET GOUJON S'UTILISE POUR TOUTE POSE EN AVEUGLE.

UTILISATION OCCASIONNELLE.

UTILISEZ UN GOUJON POUR =
UNE ATTENTE MALE BES
NON FOURNI
i (=
NON FOURNI

- pour rivets tout aluminium 2,4 a 4,8mm maxi

- pour rivets en acier 2,4 & 4,0mm maxi 5

-4 nezde pose de 2.4 - 3,2 - 4,0 et 4.8 mm 3
- Utilisation occasionnelle

UTILISEZ UN ECROU POUR
UNE ATTENTE FEMELLE

OUTIL A RIVETER

2

1. Axe hexagonal 1/4" (6,35 mmz

2. Corps en aluminium

3. Nez de pose : 2,4-3,2-4,0-4,8 mm
4. Contréle du chargement du rivet

5. Clé pour pose de nez

/ 3

La nature et la capacité de 'outil ne permettent pas de casser le tirant du rivet (voir fig. 5). f

Il faut donc attendre la fin du cycle pour que le tirant se sépare du rivet.

non
OUTIL A RIVETER
POUR PERCEUSES ET VISSEUSES EN 1/4”
Vitesse (t/mn) Poids g Montage Réf. €/HT
1000 280 Emmanchement male 1/4 RIVCONV 143,74
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ADAPTATEUR POUR PERFORATEUR SDS

Foret standard ﬁ

||!I| ”l” a Foret SR @ Embout de vissage
[
1]
Adaptateur SDS Adaptateur SDS-porte embouts
RACSDSV1 o e aébiocos '
Mandrin CONVER.SDS
Axe fileté en 12220 UNF

Percouse & percussion

ACCESSOIRES SDS POUR PERCEUSES A PERCUSSION

Descriptif/ Montage Poids g Réf. €/HT
De SDS vers montage 1/2x20™ 55 RACSDSV1 14,20

De SDS vers porte embout de vissage 1/4 55 RACSDSIHB 14,52
Convertisseur de SDS Max en SDS plus MAXCONV 105,60

AXES FILETES - VIS DE
BLOCAGE ET ADAPTATEURS
POUR MANDRINS

Descriptif Pack. Poids g

Adaptateur male hexagonal
1/4" DIN3216 (6,35mm) et male Vrac 14 RACX1 4,95
fileté en 3/8x24 UNF

Vis M6 pas a gauche, longueur
27mm, pour le blocage des
mandrins Vrac 6 VSRD6 1.05
de 13mm percés et taraudés en
1/2x20
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s
CHASSE-CONES
1a2 140 70 7,68

DR12
2a3 148 80 DR23 11,25
3a4 150 150 DR3 12,05

CLAVETTES
CHASSE-CONES

Céne Morse  Longueur mm Poids g Réf. €/HT
1-2-3 320 320 DRA123 122,77

4-5-6 380 580 DRA456 165,81

POINTES TOURNANTES METEOR
EXECUTION DE PRECISION

Cone  Anglede Dimensions mm Poids max
Morse ointe de la piece a Vitesse max
P ) dy L A tourner
2 60° 41 18 17,78 75 25 40 139 180 kg 3800 trs/mn 550 M2 231,27
B 60° 50 23 2382 90 34 48 172 270 kg 3500 trs/mn 970 M3 297,70
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Vers
cone
morse

Vers
mandrin

NOUVEAUTE

ARBRES DE MONTAGE
TREMPES ET RECTIFIES

2025

=
>
Z
o
=
z

POUR MANDRINS DE PERCEUSES AVEC CONE MORSE

Dlmen5|on5 mm

N
12065 | 1100 18,500 DIN B12 CIB12 9,93
™M1 35 e 15733 14500 24.000 50 DIN B16 CI1B16 9,93
97 68 15,733 29.000 100 DIN B16 800290 @  7.46
106 12065 1100 18,500 135 DIN B12 2812 192
105 12,065 24.000 150 DIN B12 800275@ 895
m2 15733 14500  24.000 160 DIN B16 2816 179
112 15,733 30.000 150 DIN B16 g00150@ 881
19 17780 16200  32.000 180 DIN B18 2818 196
M2 120 80 17,780 38000 200 DIN B18 800280@ 898
56 14300 160  Filetage 3/8x24 (238 2512
104 14300 165 Filetage 1/2x20  C2F12 24,89
107 14200 12390 22230 160 JACOB 2 22 16.80
7 18950 18950 30960 200 JACOB 3 213 19.37
7 17,500 180  Filetage 5/8x16  C2F58 26,62
B4 99 15733 | 14500  24.000 310 DIN B16 3816 17,53
131 100 15,733 30000 300 DIN B16 800135 @ 1376
e 40 99 17780 | 16200 32000 @ 320 DIN B18 3818 17,61
120 100 17,780 38000 350 DIN B18 800285@ 1322
156 15733 14500  24.000 625 DIN BI6 C4B16 24,57
M4 156 126 15,733 30000 650 DINBI6  800295@ 1843
164 17780 16200 32000 660 DIN B18 4818 24,89

Vet

Distributeur : RL DISTRIPRO - 01390 Saint-Andre-de-Corcy - www.rldistripro.com

Pour toute information wilmart@wilmart.fr




ALLONGES POUR C,(A)NE MORSE NORME DIN 2187 - @ e .E’,Z
EXECUTION DE PRECISION - '\—@_—_ 1-——H

Extérieur Intérieur

TREMPEES ET RECTIFIEES A LUINTERIEUR ET A L'EXTERIEUR

Céne Morse . .
Dimensions mm
perceuse Poids -
Ref.
g
Extérieur | Intérieur al a2 di d2 d3 1 2
1 160 85 340 340

12.065 @ 20.000 BL21160 43,08

2 2 17,780 17,780 30 175 100 400 BL22175 68,19
5 9

3 17.780 | 23.825 36 196 121 550 BL23196 99,21

3 4 23.825 @ 31.267 48 240 146 1300 BL34240 166,56

ALLONGES POUR CONE MORSE
NORME DIN 2187

F \
[/ \
i
Extérieur : Intérieur
e —

TREMPEES ET RECTIFIEES UNIQUEMENT A L'EXTERIEUR

Céne Morse . .
Dimensions mm

perceuse Poids
8
Extérieur | Intérieur al a2 di d2 d3 1 12
2 17.780 30 175 100 400 BL221750T 42,55
2 17.780
3 5 9 23.825 36 156 121 550 BL231960T 52,57
3 4 23.8256 31.267 48 240 146 1300 BL342400T 87,33
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DOUILLES DE RE'DUCITION POUR CONE MORSE
- EXECUTION DE PRECISION

NOUVEAUTE

2025

Extérieur Intérieur

=
>
-z s N - N - z
TREMPEES ET RECTIFIEES A L'INTERIEUR ET A L'EXTERIEUR :UU
Z
Cone Morse perceuse Dimensions mm Poids .
g Réf.
= T A N A
17.780 12.065 18 95 B12 24,65
1 99 5 23.825 12.065 241 250 B13 29,51
3 190 B23 29,01
2 112 18 23.825 17.780 247
200 800225 @ 2177
1 124 65 31.267 12.065 316 550 Bl4 39,89
4 2 124 6.5 31.267 17.780 316 480 B24 39,62
3 140 225 31.267 23.825 324 360 B34 39,51
6 4 218 8 63.348 31.267 63.8 5010 B46 157.12

DOUILLES DE REDUCTION
STANDARD

Extérieur Intérieur

TREMPEES ET RECT/F/EES UNIQUEMENT A L’EXTERIEUR

Céne Morse perceuse D|men5|ons mm
P0|d
CECERE

2 17.780 12.065 B120T 15,80
1 55 5 23.825 12.065 241 250 B130T 19,71
’ 2 12 8 23.825 17.780 247 190 B230T 19,57
2 124 6.5 31.267 17.780 31.6 480 B240T 28,00
’ 3 140 225 31.267 23.825 324 360 B340T 28,00
5 4 7 215 44.399 31.267 455 1020 B450T 4524
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COMMENT IDENTIFIER VOTRE TYPE DE MONTAGE ?

UN MANDRIN EST MONTE SUR UN TOUR OU UNE PERCEUSE A COLONNE PAR L'INTERMEDIAIRE D'UN ARBRE DE MONTAGE
COMPRENANT 2 PARTIES :

- A
Fsi. e B
Vers mandrin 3 ¥ ﬁ Vers cone morse

Coté mandrin A Coté machine B

I existe 2 types d'emmanchement : les coniques (DIN ou JACOBS) et les filetés.
Il peut étre nécessaire d’identifier 'arbre de montage par une prise de cote.

A. CEMMANCHEMENT COTE MANDRIN

1- MESURER L'ENTREE DU MANDRIN
2- REPORTEZ-VOUS AU TABLEAU CORRESPONDANT A CI-DES50US :

Les coniques : Les filetés :
Entrée dans mandrin = Cote M Entrée dans mandrin = Céte D

DIMENSION DES CONES

D’EMMANCHEMENT DES DIMENSION DES

MANDRINS S5ELON LES NORMES TARAUDAGES DES MANDRINS
DIN 238, ET JACOBS

DIN B6 6350 3/8"x24 UNF 9.525 1.058
DIN B1O 10.094 9.40 14.5 1/2"x20 UNF 3B 12.700 1270 16.0
DIN B12 12.065 1.10 18.5 5/8"x16 UN 3B 15.875 1588 19.0
DIN BI6 15.733 14.50 24.0 3/4°x16 UNF 3B 15.050 1588 19.0
DIN B18 17.780 16.20 32.0 M14x2 MA 14,000 2.000 19.0
DIN B22 21793 19.80 405 MIBX2.5 MA 18.000 2500 19.0
DIN B24 23.825 2130 50.5

JACOBS JO 6.350 5.803 1M

JACOBS J1 9.754 B8.468 16.67

JACOBS 12 14,200 12390 2223

JACOBS J2 court 13.940 12390 19.05

JACOBS J33 15.850 14.240 25.40

JACOBS J6 17.170 15.850 25.40

JACOBS 13 20.600 18.950 30.96

JACOBS J4 28.550 26.350 42.07
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B. LEMMANCHEMENT COTE MACHINE
(PERCEUSE A COLONNE OU TOUR)

1- IL EXISTE 2 POSSIBILITES :

a) La dimension du céne morse est indiquée sur la machine (ex : CM2)
b) Sil'arbre de montage est déja engage dans le céne d’'emmanchement de la

machine, il est nécessaire de le démonter pour effectuer la mesure. W/&_,\/J

2- MESURER LES LONGUEURS A ET B COMME DU SCHEMA

3- REPORTEZ-VOUS AU TABLEAU CORRESPONDANT A CI-DESSOUS d’z f}; f’fe i:;; fjr;l?n - (’; ;gé’fjmg
la machine
DIMENSION DES CONES MORSE SELON LA NORME DIN 228
Cone A B C D E F Conicité (%)
Morse mm mm mm mm mm mm

0 595 56.5 95.045 6.1 3.9 9.2 5.205

1 65.5 62.0 12.065 9.0 5.2 12.2 4.988

2 80.0 75.0 17.780 14.0 6.3 18.0 4995

B 59.0 94.0 23.825 19.1 7.9 241 5.020

4 124.0 n7.5 31.267 25.2 11.9 31.6 5.194

5 156.0 149.5 44399 36.5 15.9 447 5.263

6 218.0 210.0 63.348 52.4 19.0 63.8 5.214

COMMENT FAIRE SI U ARBRE MONTE SUR LA MACHINE N’EST PAS COMPATIBLE AVEC LE
MANDRIN ET VOUS NE SOUHAITEZ PAS CHANGER CELUI-CI ?

Il est nécessaire d'utiliser une douille de réduction ou une allonge pour céne morse.
1- IDENTIFIER LE CONE MORSE DE LA MACHINE ( EX : CM3)

2- IDENTIFIER LE CONE MORSE DE L'ARBRE DE MONTAGE (EX : CM2)
3- SE REFERER AU TABLEAU SUIVANT.

DOUILLES DE REDUCTION POUR CONE MORSE - EXECUTION DE PRECISION

Trempées et rectifiées a l'intérieur et a U'extérieur

Céne Morse
perceuse

Dimensions mm

s o [ [ o
1 2 92 17 17.780 12.0656 18.6 95 B12 24,65
1 99 5 23.825 12.065 241 250 B13 29,51
2 ’ 12 8 23.825 17.780 24.7 190 B23 29,01
1 124 6.5 31.267 12.0656 31.6 550 B14 39,89
2 4 124 6.5 31.267 17.780 31.6 480 B24 39,62
3 140 225 31.267 23.825 32.4 360 B34 39,51

Dans l'exemple, je souhaite donc passer d'un céne morse 3 (partie engagée dans la machine donc EXTERIEUR ) vers un
céne morse 2 (partie engagée dans l'arbre de montage donc INTERIEUR) alors je commande la réf B23.

Le fonctionnement est identique pour les allonges .
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DETERMINER LE BON PLATEAU

OPTION 1 ; Plateau plus petit
« UTILISATION OPTIMALE DE L’ABRASIF que l'abrasif »
« TRAVAIL PLUS PRECIS DANS LES ANGLES
« DUREE DE VIE DE L'ABRASIF PROLONGEE
OPTION2 Plateau et abrasif )
« CONSEILLE POUR LES TRAVAUX DURS de méme dimension »
« IDEAL SUR LES SURFACES IRREGULIERES 7
CLE'S DE SERRAGE ULTRA RESISTANTES. CLASSEES PAR COULEUR POUR UNE IDENTIFICATION PLUS
FACILE.
POUR MEULEUSES
Couleur | Dimensions ergots Applications possibles €/HT
entraxe - diametre
JAUNE 28mm - 4mm Meuleuses Makita en 125mm 24030

Meuleuses AEG, B&D, BOSCH,
FLEX, HITACHI, KRESS,
MAKITA, METABO...
en 180 et 230mm

ROUGE 35mm - 5mm 24060 8.66

2
<
=
<
-
o

Universelle - Pour bloquer
ZINC Clé plate 14 & 177mm l'arbre lors 24070 9,90
du démontage du plateau

DE PLATEAU POUR M14x200 21905 95,94
X B
MEULEUSE D’ANGLE
5/8 UNC 21920 10,17
ADAPTATEURS POUR POUR TRANSFORMER UN PLATEAU DE PONCEUSE EN PLATEAU DE PONCAGE
PLATEAUX DE PONCAGE  POUR PERCEUSE
EN M14X200 Ref. €/HT
Adaptateur male M14x200 - queue cylindrigue 6 mm 13300 7,87
Adaptateur male M14x200 - queue cylindrigue 8 mm 13400 7.84
LES PLATEAUX ELABORES A PARTIR DE MATIERE RECYCLEE. POUR ABRASIF 60 ET PLUS FIN
ECONOMIQUES @ de @ du Hauteur Cléde
Uabrasif | plateau | du plateau serrage Montage
mm mm mm (optionnelle)
15 107.5 20 24060 91030 7,69
M14x200
125 7 20 24065 91040 9,62
180 172 20 24065 91050 12,69
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LES PLATEAUX A FLEXIBILITE CONTROLEE

80 et plus fin Souple 60 et plus fin Médium 60 et plus fin nglde 36 et plus fin Dur 16 et plus fin Tres dur

LES PLATEAUX POUR UN USAGE SANS ENJEU TECHNIQUE
UNIVERSELS

IMPORTANT. POUR ABRASIF 60 ET PLUS FIN 80

Hauteur Cléde

du plateau| serrage | Montage
mm | (optionnelle)

15 13 15 24060 20117 7,63
15 13 18 20142 10,96
M14x200
125 123 20 Zinc 24065 20245 13,08
0
180 7 20 20312 17,73 —
>
—|
m
>
c
PLATEAUX ISO 15636 - ADAPTEfS A UNE UTILISATION SUR SURFACES Indice sou- @
INCURVEES ET POUR LES ANGLES. POUR plesse
SOUPLES ABRASIFS 80 ET PLUS FIN,
@ de @ du Hauteur Clé de
labrasif | plateau |du plateau| serrage | Montage €/HT
mm mm  |(optionnelle)
107,5 20 1513 12,08
n7 20 24065 M14x200 = 11523 13,25
172 20 1532 19,22
PLATEAUX ISO 156636 - GAMME DE PLATEAUX A USAGE UNIVERSEL. Indice sou- @
MED'UM POUR ABRASIFS 60 ET PLUS FIN. plesse
@ de du | Hauteur Cle de
labrasif |plateau |du plateau| serrage |Montage €/HT
mm | (optionnelle)
iup?onrof‘s 24060 3 12,44
C" M14x200 m23 13,37
!l‘o 24065
G 180 172 20 m32 18,66
< = % 15 1075 20 24060 5/8 UNC ma 152
< @
< &
%0p gy 15'v*°
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PLATEAUX "TURBO" USAGE POLYVALENT. REFROID/SSEMEDNT Indice sou- @ \\\l/
PAR AILETTES= TURBO. REGULE LA T° SUR plesse [TURBO)

ISO 15636 - MEDIUM LE PLATEAU ET L'ABRASIF. CONSERVE LA >
SOUPLESSE DU PLATEAU

0 de @du  Hauteur Clé de Montage Réf.

Uabrasif plateau duplateau serrage
mm (optionnelle)

125 m7 20 24065 11623 16,13

“ " _ USAGE MEULAGE. REFROIDISSEMENT PAR  indice sou- AN
PLATEAUX “TURBO AILETTES = TURBO. REGULE LA T° SUR LE plesse @ TURBO,
ISO 15636 - RIGIDES PLATEAU ET L'ABRASIF >

0 de @ du Hauteur Clé de
labrasif | plateau |du plateau| serrage Montage | Réf. | €/HT
mm mm mm (optionnelle)

15 1075 20 24060 Nn713 | 16,64
o
< 125 117 20 M14x200 11723 19,58
o 24065
< 180 172 20 1732 33.97
-
o

TRES NOMBREUSES AILETTES. GRANDE CAPACITE plosse
ULTRA RIGIDES DE REFROIDISSEMENT. REGULE LA T° SUR LE
PLATEAU ET L'ABRASIF

PLATEAUX VENT"_ES “COOLFLOW?” POUR USAGE LOURD. REFROIDISSEMENT PAR DE ——— o

@ de @ du Hauteur Cl6 de serrage

'abrasif pls:;au du zhi:eau (optionnelle) Montage | Reéf. | €/HT
123 17 n322 2331
24065
180 173 21 IEEPIIECRY
PREMIER PRIX - PLATEAU PLATEAU EN POLYURETHANE FIABLE ET
AR RESISTANT.
DENSITE MEDIUM - VELCRO VITESSE MAX 12000T/MIN.
5 [ e s | e
sans 5/16 UNF 17410 20,79
150 12 6 5/16 UNF 17420 20,79

17410 17420

PLATEAUX FERMES DE FAIBLE DOS EN FIBRE DE VERRE. MOUSSE FERME ADAPTEE POUR
L'UTILISATION D'ABRASIFS DE PETITS NUMEROS. FIXATION

EPAISSEUR - VELCRO ABRASIF PAR VELCRO. VITESSE MAX 13000T/MIN
@de Epaisseur
labrasif p Trous Montage €/HT
mm
150 sans trou/vis 17120 32,79
8 5/16 UNF
150 6+1 trous EBO 17130 34,47

Distributeur : RL DISTRIPRO - 01390 Saint-Andre-de-Corcy - www.rldistripro.com
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PLATEAUX éPAISSEUR DOS EN FIBRE DE VERRE. PLEINS OU AVEC TROUS
D’EXTRACTION. AVEC EVENT SUR LE COTE. VITESSE

MEDIUM - VELCRO RECOMMANDEE 10000T/MIN (2125MM) / 12000T/MIN
(0150MM).
Montage
M8 = Festo &
Makita
125 sans trou/vis 17050 31,79
17055
125 5 trous £72 17055 34,25
17050 - 17070 150 sans trou/vis 17070 36,32
5/16 UNF
150 & trous E80 17075 4142
150 2 6+1 trous E80 17079 39,45
17096 150 o1 trous Abra- 7096 | 4742 o
net —
>
125 8+1 trous €65 17060 33,88 m
5/16 UNF ’C’
17075 - 17079 - 17077 150 6+trousEgn | MBavec 17077 44,81
adaptateur
LX Festool
150 8+1 trous E120 17095 47.42

17060 - 17095

PLATEAUX EPAISSEUR MEDIUM DOS EN FIBRE DE VERRE. AVEC TROUS D'EXTRACTION SUR LE
DESSUS

AVEC CIRC,ULATION D’AIR ET SUR LE COTE. FIXATION ABRASIF PAR VELCRO. VITESSE

RENFORCEE - VELCRO 10000T/MN

@de Epaisseur Montage
('abrasif P Trous M8 = Festo Réf. €/HT
mm .
mm & Makita

Multi- 5/16 + M8 avec

150 14 trous6+g | 2daptateur o001 53y
standard
€80/65/120  Fectool

17099
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INFORMATION FIXATIONS

Filetage 5/16 Filetage M8 oo @ STANDARD LX FESTOOL Quick Fix

41mm@ [ ]

Le plus courant MAKITA FESTOOL FESTOOL

LA CIRCULATION D’AIR A ETE AMELIOREE EN CREANT DEUX
PLATEAU EPAISSEUR MOYENNE CHAMBRES CYCLONES POUR EXTRAIRE PLUS EFFICACEMENT

- CIRCULATION D’AIR DOUBLE LES POUSSIERES.

CYCLONE - VITESSE 12000T/ LE PLATEAU EST COMPOSE DE MOUSSES DE DENSITES
DIFFERENTES, POUR UN TRAVAIL PLUS CONFORTABLE ET PRECIS.

MIN - VELCRO VITESSE DE ROTATION 12 000 TR/MN.

ode Epaisseur
labrasif p Densité | Trous | Montage €/HT
mm

5/16+M8 avec
adaptateur 17156 55.08

150 souple

2
<
=
<
-
o

17156 17157

PLATEAUX POUR PONCEUSES MODELES POUR GEX125A/AC - GEX12A/AE - PEX12 -
ORBITALES BOSCH TYPE PEX/ | oxrn - pexaan s e ey P00 GEXTR0 - GEXTEDAC

GEX VELCRO

Densité Trous Montage Réf. €/HT

125 16 Souple 8+1 trous 17010 26,38
125 14 Medium 8+1 trous 17015 26,90
GEX/PEX
5/16 UNF
150 16 Souple 6 trous 17020 34,62
17015
150 14 Medium 6 trous 17025 34,62

17010

TOUJOURS UTILISER LA PONCEUSE BIEN A PLAT
17025 POUR NE PAS ENDOMMAGER RAPIDEMENT LE
VELCRO EXTERIEUR DU PLATEALU.

17020

Distributeur : RL DISTRIPRO - 01390 Saint-Andre-de-Corcy - www.rldistripro.com
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VELOURS POUR A INTERCALER ENTRE LE PLATEAU ET L'ABRASIF. PRESERVE LE
VELCRO DU PLATEAU EN CAS D'ECHAUFFEMENT ET D'ACTION

PROTECTION VELCRO VIGOUREUSE. EPAISSEUR 2 MM - VITESSE MAX 13000T/MIN,
VOIR PAGES 272-273

PLATEAUX E'PA|S - VELCRO TOUJOURS BEST-SELLER DEPUIS 20 ANS. EN POLYURETHANE - BORD
DROIT. VITESSE 10000 T/MIN.

O de s
Labrasif Ep?:]':’;eur Montage | Reéf. | €/HT

)
-
150 Velcro 16 GEBODUS 5/16 UNF | 32320 5139 >
m
>
c
\ La découpe du bord du plateau
permet une approche optimale des
coins.
PLATEAU POUR PONCEUSE - POUR LES SURFACES DELICATES.

ULTRA SOUPLE - VELCRO

Epaisseur Vitesse
mousse maxi Montage Réf.
mm (t/min)
125 12 250 10398 51,29
25 mm M14x200
150 10 200 10400 43,99

10398

10400
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2
<
=
<
-
o

PLATEAU POUR PONCEUSE
SOUPLE - VELCRO

36305

36315

PLATEAU POUR PONCEUSE
MEDIUM - SANS MOUSSE

11340 - 11341
11348 1134211343

PLATEAU POUR PONCEUSE
MEDIUM - VELCRO

POUR LES SURFACES INCURVEES.

VELCRO.
Epaisseur Vitesse
mousse maxi Montage
mm (t/min)
125 o 12 250
mg”;ur;@“%e M14x200
150 10 200
POLYVALENT.

EPAISSEUR FINE SANS MOUSSE.

Epaisseur Vitesse
mousse maxi Montage

mm (t/min)

100 15300

115 13300
M14x200

125 Sans mousse 12 250

150 10 200
150 10 200 5/8 UNC

Réf.

36305

36315

11340

11341

1342

1343

11348

BONNE RESISTANCE AUX CHOCS, AUX HYDROCARBURES

. Epaisseur Vitesse
eta .
) mousse maxi Montage
Cusure. .
mm (t/min)
Velcro. 15300
n5 13300
125 12 250 M14x200
150 12 mm 10 200
200 6 650
125 12 250
5/8 UNC
150 10 200

Réf.

36115
36125
36140
36155
36185
36145

36160

Distributeur : RL DISTRIPRO - 01390 Saint-Andre-de-Corcy - www.rldistripro.com
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25,22

30.41

14,07
1337
14,44
19,69
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€/HT
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PLATEAU POUR PONCEUSE BONNE RESISTANCE AUX CHOCS, AUX HYDROCARBURES ET A

L'USURE. PSA.
MEDIUM - PSA
@ de Epaisseur | Vitesse
abrasif mousse maxi Montage
mm (t/min)
115 13300 36025 16.66
M14x200
125 12 250 36040 21,10
12
150 10 200 36055 23,98
M14x200
200 6 650 36085 23,79

Fixation PSA : fixation auto collantew

T
>
et
m
PLATEAU POUR PONCEUSE VELCRO EXTRA GRIP POUR TOILE SCD. JC’
MEDIUM - SCD . :
Epaisseur Vitesse
mousse maxi Montage Réf.
(t/min)
125 15 12500 M14x200 36240 29,65
Revétement
agrippant pour
toile SCD
PLATEAU POUR PONCEUSE VELCRO EXTRA GRIP
RIGIDE - SCD Pour Epaisseur | Vitesse
abrasif mousse maxi Montage
SCD. mm (t/min)
(5cd toile 15300 10370 2181
abrasive)
115 3 13300 M4x200 10371 2357
125 12 250 10372 28,58
150 10 200 10373 40,06
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BALLE ABRASIVE EN NON-TISSE
BALLE DE POLISSAGE LA FORME DEPLOYEE OPTIMISE LE REFROIDISSEMENT DE L'ABRASIF.

POUR METAL LA FAIBLE DIMENSION PERMET D'ATTEINDRE LES PETITES
INFRACTUOSITES.
AXE DE ROTATION ACIER @ 6MM.

i L | L

- Coton 10388 23,65

A INTERCALER ENTRE LE PLATEAU ET L’ABRASIF. PERMET
DISOUES AMORTISSEURS UNE ACTION PLUS S0UPLE SUR LE MATERIAU TRAVAILLE.

1FACE NON TISSEE - 1 FACE PICOT  £paisseUR 12 MM - VITESSE MAX 13000 T/MIN

= @ de @ du
& - il
=
<
-J
o
125 123 sans trou/vis 32605 9,95
32605
125 123 5 trous 32610 10,30
32610
125 123 9 trous 32612 10,31
32612
150 148 sans trou/vis 32705 12,00
32705
150 148 6+1trous 32710 11,82
32710
150 148 21trous 32725 138
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VELOURS POUR PRESERVER LE VELCRO DU PLATEAU ET DE L' ABRASIF - VELCRO

32620 32835 32860

A INTERCALER ENTRE LE PLATEAU ET L’ABRASIF. PRESERVE LE VELCRO DU PLATEAU EN CAS

D’ECHAUFFEMENT ET D’ACTION VIGOUREUSE. EPAISSEUR 2 MM - VITESSE MAX 13000T/MIN. p
=
@ du plateau >
6+1trous 32820
150 21 trous - Velour / Velcro 32835 8.46
150 51trous - Velour / Velcro 32860 8,52
Plateaux de poncage / UTILISATION POSSIBLE AVEC DES ABRASIFS HUMIDES
polissage - SOUPLES
@ du plateau
T Description / densité | Spécificité | Montage €/HT
Souple - fixation VELCRO 361740 29,13
pas de trou
125 Souple - fixation PSA* 36040 21,10

*Fixation PSA : fixation autocollante

Feutres pour le polissage IDEAL POUR UNE FINITION PARFAIT
du marbre
0 du bonnet Epalsseur Vitesse maxi Montage E/HT
t/min
12 250 M14x200 52005 73,40
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DISQUES TOILES EN COTON POUR LE POLISSAGE DES METAUX ET DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION
ECRU RELIES PAR PIQURES

Q d_u disque Dimensions en Nomb_re de R6F. €/HT
X epaisseur mm pouces sections
150%x25 6"x 1 2 sections 52105 36,33
150x50 6"x 2" 4 sections 52110 49,84
200x25 8" x 1" 2 sections 52115 65,51
52105 - 52115
52110
ADAPTATEURS POUR
PLATEAUX DE PONCAGE
EN M14X200
POUR TRANSFORMER UN PLATEAU
= DE PONCEUSE EN PLATEAU DE
5 PONCAGE POUR PERCEUSE. VOIR PAGE 264
=
<
-
o
KIT DE PONCAGE / CE KIT MULTITACHE S’ADAPTE AUSSI BIEN SUR UNE POLISSEUSE QUE SUR
y UNE PERCEUSE
POLISSAGE POUR
1 plateau pour perceuse médium-velcro gggqg 20,71
Kit de 1 plateau medium-velcro M14x200 11342 14,44
poncage/ 125 1adaptateur M14x200 / 6mm 13300 7.87
polissage |, . m 1 éponge de polissage velcro 88015 7,63
Vitesse maxi.2500 ponge de p 8 > 997
tpm 1bonnet pure laine velcro 40220 '
Total kit Promo 88005 5149
E’PONGE BLANCHE - IDEALE POUR NETTOYER ET RAVIVER LES PEINTURES LEGEREMENT
ALTEREES.
VELCRO

Dimensions @ Plateau support Vitesse | Montage

X épaisseur et maxi Fixation Réf. €/HT
a utiliser .
mm (t/min)

200x30 36175 (5/8) 2500 Velcro 44450 25,42
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EPONGE VELCRO - PLATEAU FPLATEAU SUPPORT POUR EPONGES DE POLISSAGE - VELCRO

0de o e Vitesse maxi
'éponge plateau (t/min) Montage €/HT
mm mm

150 125 2500 M14x200 36350 14,09

)
>
|
m
>
c

PLATEAU VELCRO - ULTRA  25MM D'EPAISSEUR DE MOUSSE TRES SOUPLE ADAPTEE AU TRAITEMENT DES
SURFACES DELICATES

SOUPLE
. el : el Epaisseur | Vitesse maxi | Montage
labrasif | plateau .
(t/min) mm
125 123 12 250 10398 54,29
25 M14x200
150 148 10 200 10400 43,99
10398
10400
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